. . s " Das Schriinken: Das frischgeschédrfte Bondsdgeblalt wird auf die
SEI"IEHU“QS'AHIEI[U“Q fir den 1763 B::dség;:nrﬂgar u?ﬁgelfemgund cmigespanni. Den Wellenschrdnk-

tink- isi i apparat ,Wellus" siellt man auf die Tischplatte, schieht die
Wollenschriink="u. Egulisicrappurot SMHELLUS REEkenfoHa {9) zur Seite, 8ffnet die Wellwalzen (5, 6, 7) mittels
der Réindelschraube (8) [auf].

| Der ,Wellus" wird donn so-
i weil gegen das Sédgeblatt vor-
;l'i geschaoben, bis die Zahnspil-

Die Lieferung besteht aus:
1 Wellenschrank- u. Egalisier-

B

]-__

nppa:uré,\?'ﬂsLLUS’ ]?ﬁ] o) 5
A Bolzen 16100 mm mit Nut [ g T a
J 9 1 Biigel ‘mif 2 Feststell- baog 5 zen ZWTISFFETd}d:inW\ﬂ\Eij?:I-
sr:jnr_auben’ {3y L ‘;_l it migen leile i
1 Rickenrolle mit Bolzen (7} : £ i[:- zen hineinragen (Abb. 1765 J.
g " Mit der Randelschraube (8]
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werden die Wellwalzen zu-

‘, sammengestellt [zu] bis sie
i dicht am Bandségeblatt an-
ﬁ liegen. Die Riickenrolle {9} des
[

=
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~Wellus” wird zur Absiiizung
des Stgebloties beim Schrdnk-
vorgung  angeselzi. Dann
il zieht man dos Bandsageblatt
in seiner ganzen Ldnge ein-
V. mal langsam durch den ,Wel-
f lus” (Abbildung 1763-1).

- r ‘Egolisieren; Manche Baond-
Hizs sagebldtter weisen oft ver-
schiedene Hdrren gul, so daB
einzelne Zéhne mehr oder weniger zuriickfedern. Deshalb emp-
fiehlt es sich, die Stge nach dem Schriinken zu egalisieren, wie
folgt: Die Ruckenrolle wird soweit zurickgestellt, daft die Sage-
zéihne zwischen den zylindrischen Teil der Wellwalzen kommen,
Man zieht das Ségeblatt zwischen den Zylinderwalzen durch u. ego-
lisiart die Zahne. Die Schnittfldche wird dann einwondfrei sauber.
Schrankweite — Schnittfuge: Die gréfte Schrankweite und damit
Schniftfuge erreicht man, wenn der Zahn fast bis zum Zahngrund
in die Wellwalzen hineinragt. Normal &3t man die Zdhne nur
bis zur Halfte in die Wel?wohen hereinsiehen und egalisiert
dann die Schrankweite nach Belieben.
Die Maglichkeit verschiedene Wei-
ten zu schrénken und eine enispre-
chend groBe, starke Schnitifuge zu
erreichen, hat den Vorteil, daB bei
nassem Holz, hohen Schnitten oder
kleinen Schweifunela:ﬂn immer frei ge-
schpitfen werdan kann. Dies ist ein
Vorteil, der mit keiner anderen
Schr&ni«zrf erreicht wird.
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-Bitte genou nachprifen und den Apparat It Abbildung
zusommenstellen in folgender Weise:

I

Der Bolzen mit Nut (2) wird in der Bohrung auf der Rick-
seite des Apparates mitiels Klemmschraube (4) befestigt.

Der Bugel (3) wird auf den Bolzen (2) aufgeschoben, die |\ |
Riickenrolle mit Welle (9] eingesetzt und je nach Blattbrzite |
eingestellt. =

; Schnittfuge

o

Nachschriinken: Die Praxis hot erwiesen, doB Sdgeblétter, welche So einfach ist das Schréinken der Bandsiigeblitter
nachlngjmger Zeit der Benlitzung die Schérfe verlieren, also stumpf

werden, durch wiederholtes Nachschrdnken in Wirklichkeit weiter
verwendet werden kénnen, wodurch eine mehrfcche Schnitizeit
erzielt wird. Das Nachschriinken geschieht folgendermafen:
Die Maschine wird aufier Befrieb gesetzi, Dos Baondsdgeblatt

bleibt auf der Maschine. Der Apparat wird auf den Tisch gesiellt
und wie vorher beschrieben, benttzt

Zuerst wird das Bandséigeblatt entschréinki. Dies geschishi wie
beim Egalisieren zwischen den zylindrischen Walzen (7), die ganz
eng zusammengestellt werden. Dann lodkert man die Wellwalzen,
schigbt den Apparat gegen das Sdgeblatt vor und schrénkt wie
bekannt. Durch dieses Nachschrénken kommen némlich ondere,
noch scharfe Zahnspitzen zum arbeiten. :
Auswechseln der Wellwalzen (6 und 7): Fir verschiedens Zahn-
weiten sind jsweils entsprechende Wellwalzen erfordertfich, wie
folgt: o} Wellwalzen fir Zahnweiten bis 3mm

b) Wellwalzen fir Zahnweiten von ~ 3— 4 mm

¢] Wellwalzen fir Zahnweiten von ~ 7=11 mm

d) Wellwalzen fir Zohnweiten'von 10213 mm
Man enffernt die AbschluBdeckel. Die zylindrischen Teile (7) und
der wellenformige Teil (6] der Wellwalzen sind aus einer Siiick
gefertigh, so dof also nach Herausnehmen der verstellbaren Bol-
zen nur das Zahnrad (5) vom Ansaiz der Wellwalzen (6, 7) abge-
zogen werden braucht. Dann wird auf den Ansatz der entspre-
<henden neuen Wellwolze das Zahnrad (5) wieder aufgeschohen.
Der Zusammenbeu erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, Dabei isl
auf das richtige Einsetzen der Wellwalzen zu achten, Jeds Wall-
walze besitzt 2 Bohrungen fir den Mitnehmershift, Diese Bohrun-
gen und die Mitnehmersiifie miissen beim Einbau einander genau
gegeniberstehen, domit der Wellenberg der einen Wellwalze
genau in das Wellental der anderen Wellwalze eingreift, da sich
sonst diese Walzen verklemmen wiirden.

Zur Beachtung! Das Sageblatt mufd immer winkelrzcht zur Tisch-
platte stehen. Wenn dies nicht der Fall ist, sondern die Tischplatte
nach rickwdrts abfally, steht der , Wellus” schief und es wird das
Sageblatt in die Wellwalzen hineingezogen. In diesem Falle mufd
die Tischplatte in Ordnung gebrachi, oder aber unter dem | Wel-
lus" rOckwiirts elwas unierregt werden, damit er geraode steht,
Die Zaohnspitzen sind nicht wie Oblich abwechselnd noch rechts
und links abgebogen, also geschrénkt, sondern die Zahnspitzen
liegen in einer Wellenlinie, wie dies deutlich aus umsiehender
Abbildung ersichtlich ist.

Schmierung erfolgt mit Ol durch die Bohrung der Laufholzen an mit dem ,WELLUS" ({1763] Wellenschriink- und Egalisierapparai
der rickwdartigen Seite des Apparates. 17631




